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Rollmanschette, insbesondere fur Keilwellen 



Die Erfindung betrifft eine Hollraanschette aus elastomerem oder plasto- 
merem Werkstoff zur Abdichtung an rotierenden, axial gegeneinander ver- 
schiebbaren Teilen, insbesondere an drehmomentiibertragenden Keilwellen, 
rait einem AnschluBstiick groBeren und einem AnschluBstiick kleineren 
Durchmessers zum Befestigen der auf diese Durchraesser abgestimmten 
Enden der im Rollbereich eingestiilpten Manschette, die in einem ring- 
forraigen zylindrischen Raum von auBen nach innen oder umgekehrt ab- 
rollt. . 

Die bekannten in genannter Weise verwendeten Rollmanschetten sind 
meist zylindrisch mit entsprechenden Absetzungen zu den AnscbluBenden 
grbfieren und kleineren Durchmessers, aber auch konisch, wobei die An- 
schluBenden unterschiedlichen Durchmessers durch ein gleichbleibend 
konisches Manschettenstuck verbunden sind. Es ist ferner bekannt, zur 
Vermeidung von Faltenbildungen in der Rollzone die Konizitat in ver- 
schiedene Bereiche zu unterteilen, so dafl starker und schwacher ko- 
nische Bereiche vorhanden sind, die sich in einer Richtung, namlich 
zum Ende kleineren Durchmessers hin verjiingen. Bei den Rollmanschetten 
der eingangs erwahnten Art tret en jedoch in dem abgedichteten, weitest- 
gehend mit Schmiermi ttel gefullten Raum je nach der axialen Verschie- 
bung der Telle gegeneinander neben ausgeglichenera Druck Uber- und Un- 
terdrucke auf, die ein faltenfreies Abrollen der Manschette erheblich ' 
beeintrachtigen. Durch die wechselnden Druckverhaltnisse sind aber auch 
die Manschetten an den AnschluBstellen nicht dicht, sofern man die 
AnschluBenden nicht durch fur die Montage aufwendigen und raumlich 
stbrende Schellen festlegen will. 

Auf den genannten Nachteilen fuflt die der Erfindung zugrundeliegende 
Aufgabe, nach der unter den erwahnten schwierigen Bedingungen eine 
moglichst faltenfrei abrollende und besser abdichtende Manschette zu 
schaffen ist. 



309813/05 61 



- 2 - 



- 2 - 



2147 454 



Durch die Erfindung vird die Aufgabe hinsichtlich der Vermeidung der 
Falten* dadurch gelost, daB die Manschette im Fertigungszustand (nicht 
eingestiilpt) vom Ende groBeren Durchmessers ausgehend einen schwach 
konisch erveiterten Bereich etva bis zum Ende des Rollbereichs auf- 
weist und zunachst in einen umgekehrt liegenden konisclien Bereich we- 
sentlich starkerer Neigung und schlieBlich in einen, am Ende kleinen 
Durchmessers vorgesehenen, vorzugsweise zylindrischen Bereich uber- 
geht. Der Rollbereich der Manschette ist demnach im Durchmesser grofler 
als ihr Ende groBeren Durchmessers und wird zum anderen Ende hin durch 
den starker konischen Bereich verbal ;nismaflig schnell kleiner, um 
den Durchmesser des anderen Endes zu erreichen. Uird eine solche Man- 
schette mit dem Ende kleineren Durchmessers nach innen eingestulpt, 
wird durch gut gerundete tlbergange zwischen dem konischen Bereich 
und dem im wesentlichen zylindrischen Bereich eine Bundling fur die 
Rollzone vorgegeben, die sich beim weiteren Eintauchen des Endes klei- 
neren Durchmessers und damit beim Abrollen faltenfrei fortsetzt, auch 
wenn sich wechselnde Druckverhaltnisse auf die Manschette auswirken. 
Die in dem lingf ormigen Raum -gebildet durch eine auBere Stutzhulse 
und die Wellenhiilse- liegende Manschette ist durch die vorgegebenen 
Konizitaten im Rollbereich leicht gestaucht und kann den gegebenenf alls 
auftretenden Unterdriicken gut widerstehen, wahrend bei auf tretenden 
Uberdriicken weniger leicht ein Abheben der auBeren Wandung von der 
Stutzhulse eintreten kann. 

Die Rollmanschette wird gegen Faltenbildungen noch unempf indlicher f 
wenn sie gemaB einer Weiterbildung des Grundgedankens der Erfindung 
so ausgebildet wird, daB wenigstens im Rollbereich die Wanddicke mit 
zunehmenden Durchmesser kleiner gehalten wird, so dafl die Widerstands- 
momente der Biegung in alien Querschni tten gleich sind. Dem Umbiegen in 
der Rollzone setzt demnach die Manschette stets gleichen Widerstand 
entgegen, ganz gleich, ob das groBere Ende oder das kleinere Ende des 
konischen RoLlbereichs bewegt wird. Durch die konstanten Widerstands- 
momente werden die Spannungen und damit auch Erwarmungen und Verschleifl- 
erscheinungea gleichmiiBig auf die Rollzone verteilt, so dafl neben der 
geringeren Neigung zur Ealtenbildung auch die Lebensdauer verbessert 
wird. 
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Um die im Ho lbereich der Manschette standig auftretenden Bewegungen 
moglichst vo:. an beiden Enden zum Einspannen und Dichten vorgesehe- 
nen Wiilsten emzuhalten, wird zur Verbesserung dcrs eigentlichen 
Zweckes der Manschette, naralich der Abdichtung vorgeschlagen, daB 
zwischen den an beiden Enden vorgesehenen Wiilsten und der anschlieBen- 
den Manschettenvandung ringformige Nuten angeordnot sind, die die 
Hohe der nacji innen oder nach aufien radial vorspr..ngenden Wulste re- 
lativ vergroBern. Diese MaBnahme Bteht im- unmitte.Vbaren Zusammenhang 
mit der Verb( sserung der faltenfreien Rolleigenscliaf ten der Manschette, 
da die Dicht* irkung der Wulste nicht durcb die RoJJLzone und umgekehrt 
die Rollzone nicht durch eventuelle Veranderungen der Lage der Wulste 
beeinfluBt w rden darf. Die zwischengesckaltete Nit ist eine wirksame { 
Pufferstelle an beiden Enden der Rollman6chette. -3s ist ferner zum 
Zwecke der Abdichtung vorteilhaft, daB die Nut an dem Wulst des Endes 
groBeren Dur hmessers an der zur Manschett enmitte liegenden Seite von 
einera wenige^ als der Wulst vorspringenden Bund bogrenzt ist und die 
so gebildete Nut auf einer vc rspringenden Rippe der AnschluBteile sitzt. 
Der die Manschette haltende V.ulst wird durch die Nut v/irksam von der 
angrenzenden Wandung der Manschette getrennt, docii hat diese den zu- 
satzlichen Bund, um die Dichtwirkung an dieser Uburgangsstelle zu ver- 
bessern. 

Ein Ausfiihru: gsbeispiel des Gegenstandes der Erfindung wird durch die 
Zeichnung ve anschaulicht. 

Es zeigen: 

Fi 1 eine in eine Keilwelle eingebaute Dichtung im 
Axi al s chni t t , 

Fi( . 2 eine Manschette im Ferti gungszusi-and und 

■ Fi/ • 3 eine eingestiilpte Manschette. 

Eine in eine Keil vellenanordnung eingebaute Manschette 1 ist am Ende 
klei neren Du chmessers mit einem Will wt 2 in einer ringformigen Ausneh- 
mung riiicr II be 3 der Gelenkwoll e 1 nstf *legi und at dem am Ende grb— 
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fieren Durchmessers vorgesehenen Wulst k in eine entsprechende AuEneh- 
mung der Welle 5 gespannt. Die Nabe 3 und die Welle 5 sind axial gegen- 
einander verschiebbar und iibertragen ein Drehmoment von dem mit der 
Nabe 3 vertundenen Gelenk 6 auf ein am nichtdargestellten Ende der 
Welle 5 befindEches tlbertragungsglied. Zur Schmierung der in ent- 
sprechenden Nuten der Nabe 3 axial bewegten Zahne der Welle 5 ist der 
Raum 7 mit. ochmiermittel gefullt, das durch einen Durchbruch 8 in 
den Raum 9 le6 Manschettenbereichs ausweichen kann. 

Die linke Halfte der Figur 1 zeigt eine in die Nabe 3 eingefahrene Wel- 
le 5i wahread die rechte Halfte eine fast maximal ausgefahrene Lage der 
Welle 5 veranschaulicht^ Das Schmiermittel wird durch eine von einer 
Schraube 10 verschlossenen Offnung hindurch eingefiillt, so daft die 
Raume 7 und 9 und die Verbindungszonen mit einer raoglichst fUr die 
Lebensdauer der Keilwelle ausreichenden Menge versorgt ist. 

Die Manschette 1 ist auBen von einer mit der Welle 5 verbundenen Stutz— 
hiilse 11 eingeschlossen, so daft bei Axialbewegungen der Welle die Man- 
schettenwand von der Auftenflache der Nabe 3 zur Innenflache der Stiitz- 
hiiise 11 bin und umgekehrt abrollt. Durch die Axialbewegungen der Wei- 
le : 5 treten in den Raumen 7 und 9 standig iiber einen Ausgleich hinweg 
wechselnde Driicke auf t die den einwandf reien Abrollvorgang der Man- 
schette 1 nicht beeinflussen durfen. 

Die Manschette wird deshalb gemaB Figur 2 gestaltet. Vom Ende groBeren 

Durchmessers mit dem Wulst k ausgehend ist die Manschette sich leicht 

konisch erweiternd gehalten, und zwar im wesentlichen bis zum Ende des 

vorgesehenen Rollbereiches 12, wahrend sie im weiteren Verlauf iiber 

Rundungen stark verjiingt den Durchmesser des den Wulst 2 tragenden En- 

de6 erreicht* Beim Einstiilpen des den Wulst 2 tragenden Endes in die 

in Figur 3 veranschauliclte Lage entsteht eine verhaltnisraaBig weit 

offene Rundang, die beim Einbau (Figur 1) durch den zwischen der Nabe 3 

Raum 

und der auBeren Hiilse 11 begrenzten/von aufien her leicht gestaucht und 
von innen her leicht erweitert wird. Dadurch entsteht eine Vorspannung, 
die den Rol^bereich auch. bei wec.iselnden Druckverhaltnissen gerundet 
halt und Faltenbildungen wirksajn verhinderto Zwrlschen dem Wulst 2 und 
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der Wandung der Manschette 1 iat eine Nut 13 vorgesehen, die dxe Ab- 
dichtung verbessert und Bevegungen .wischen der Manschettenwandung 
und dem Wulst 2 abbaut. Eine entsprechende Nut 1* ist hinter dem 
Wulst k vorgesehen, die aber durch einen Bund 15 eine Verstarkung 
fur das Ende der Manschettenwand bildet, so dafi eine weiter verbesser- 
te Abdichtung und ein noch starkerer Abbau der Spannung svischen 
dem Wulst k und der Manschettenwandung erreicht wird. 

Die Manschette bestel t aus einen. hochelastischen schmiermittelbestan- 
digen Kunstkautschuk oder eine. Elastomer oder Elastomer mit ahnlichen 
Eigenschaf ten und wi: d aus einem Stuck frei von Verstarkungseinlagen 
hergectellt* 
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Pat entanspriiche : 




1. JRollmanschette aus elastomerem oder plastomerem Werkatof f zur Ab- 



dichtung an rotierenden, axial gegeneinander verschiebbaren Teilen, 
insbesondere an drehmoment iibertragenden Keilwellen, mit einera An- 
schluftstiick grbfteren und einem Anschluftstuck kleineren Durchmessers 
zum Befestigen der auf diese Durchmesser abgestimmten Enden der im 



zylindrischen Raum von auBen nach innen oder umgekehrt abrollt, da- 
durch gekennzeichnet, daft lie Manschette (1) im Fertigungezustand 
(nicht eingestulpt) vom Ende grbfteren Durchmessers ausgehend einen 
schwach konisch erweiterten Bereich etwa bis zum Ende des Roll- 
bereichs (12) aufweist und zunachst in einen umg;ekehrt liegenden 
konischen Bereich wesentlich starkerer Neigung und schlieBlich in 
einen am Ende kleineren Durchmessers vorgesehenen, vorzugsweise 
zylindrischen Bereich ubergeht^ 

2. Rollmanschette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft wenig- 
stens im Rollbereich (12) die Wanddicke mit zunehmendem Durchmesser 
kleiner wird, so daft die Widerstandsmomente der Biegung in alien 
Querschnitten gleich sind* 

3. Rollmanschette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft zwischen 
den an denbeiden Enden vorgesehenen Wulsten (2,*f) und der anschlie- 
Benden Manschettenwandung ringfbrmige Nuten O3i1*0 angeordnet sind, 
die die Hbhe der nach innen oder auften radial vorspringenden Wiilste ( 
relativ vergrbBern. 

Rollmanschette nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Nut (1'0 an dem Wulst (*f) des Endes grbfteren Durchmessers an der 
zur Manschettenmit te liegenden Seite von einem weniger als der 
Wulst ( k) vorspringenden .iund (15) begrenzt ist. 

Hannover, den 22. September 1 >71 



Rollbereich eingestulpten Manschette, . die in einem ringf brmigen, 
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